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Uberblick

= Highlights von 2025.1

* Neues Modul: Massivumformung

= Ausblick auf zukunftige Entwicklungen
= Alle neuen Features im Detail

* Neue Hardwareempfehlung

* Fragen und Antworten
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Neues Modul: Massivumformung



Warum ist es schwierig?

Simulationsprinzipen des Stampack Solvers:

1.) Jeder Punkt verschiebt sich mit dem Materialfluss

2.) Zu jedem Zeitpunkt hat die Simulation ein gutes Netz

Massivumformung: 1.) zerstort 2.)

- Abbruch der Simulation

Stampack Xpress 2025.0
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Losungsansatz

Losungsstrategie:

1.) Erkennung: Das Netz ist nicht gut genug!

2.) Unterbrechung: Der Solver wird gestoppt!

3.) Heilung: Die Netzqualitat wird wiederhergestellt!

4.) Ubertragung: Spannungen werden ins neue Netz ibertragen!

5.) Fortsetzung: Der Solver setzt die Simulation fort!
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Coining/Bulk forming

Status 2025.0 2025.1
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Lizenz

About Stampack

@ STAMPACK

Simulation guide

Version 2025.1 - RC 1 - Build 3

License status
Basic Shell solver Solid solver Springback solver
TROP solver Maintainance Step interface Catia interface
Creo interface MNX interface Parasolid interface IGES interface
Basic 300 mm Basic 700 mm Springback compensation solver Measurement solver
Drawbead solver Capy-Q.form Bulk forming solver

License manager

Show video tutorials Mare License agreement

Apply

Neues Modul: Massivumformung (eng. Bulk forming)
—> Kostenlos fur jeden Stampack Kunden bis 31.12.2026
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Weitere Highlights



Interface Reaktionsgeschwindigkeit

2025.0: Postprozess hangt beim Rotieren

0 PrOject: P o

'gTAMPACK | Process ‘ Calculation ﬁ
press

Process info
» Results &

Blanks
Bl

version: 2025.0
Y/ Update results Opecst Metal Forming Analysis
Incremental Explicit Approach
Operations v op
Al 0 (@) Copyright STAMPACK GmbH
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o www.stampack.com
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o Simulation started at 17:02:06 on 23/05/2025
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Lost calculated step
@ORER 0 INFO: P2025_023.V0,final 20025
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This process is using 12 CPU cores.

K kernel: 71.34.74 P

Running mode: FinalTryout

*r*** START OPERATION OP10 *****

*** Start preliminary calculations

Results reported
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Interface Reaktionsgeschwindigkeit

2025.1: Postprozess mit schneller Rotationsgeschwindigkeit

2025.0.1 Patch Project: P2025_023_V0,_final 20025

Q )S(TAMPACK Blank Process

Process info
version: 2025.0.1

Metal Forming Analysis
Incremental Explicit Approach

(@) Copyright STAMPACK GmbH
All rights reserved
www.stampack.com

+ ¥ @ EH

Simulation started at 17:15:50 on 23/05/2025

Al
jo)
A

INFO: P2025_023_VO_final_20025

This process is using 12 CPU cores.

o

kernel: 71.34.74 08 P

Running mode: FinalTryout

@

*+*+ START OPERATION OP10 *****

*** Start preliminary calculations

o
5

Results reported
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Neue Funktionen

Werkzeug Import

Native CAD-Werkzeugdaten konnen direkt in die Operation importiert und
vernetzt werden

- Kein Zwischenschritt Gber das Warehouse notig

—> Warehouse ist immer noch hilfreich, wenn Anpassungen erforderlich sind

Show hidden

aT

Offzet [mm] 0.73 Friction 0.1

U & Punchi &, oo "':J'LE

Ersetzen oder Importieren = Catia, Creo, NX, Parasolid

Beinhaltet:

= * stl, *.step, *.iges

File narge:  OP10TP.igs

Files of type: All available formats (*.stl,*.stp,*.step,...)
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Ausblick auf zukunftige
Entwicklungen



Symmetrie und Streifenbedingung

ONGOING
DEVELOPMENT

Ziele zu Symmetrie und Streifenbedingung:

* Pizza-Symmetrie, z.B. Simulation von 1/12 Platine

« Automatische Anpassung der Krafte bei Symmetrie

« Automatische Zuweisung der Streifenbedingung beim
Neuvernetzen der Platine

= STAMPACK
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Automatische iterative Ruckfederungskompensation
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CAD - Anbindung

“.
PLM Software ‘

s catia W% SIEMENS

NX SoLipD EDGE

.” creos VIS]| & ‘A HEXAGON 1775 SOLIDWORKS

Rh noceros:

TopSolid <

3 cIMATRON LOGOPRESS

‘I | Inventor

* CAD-Schnittstellen verbessern
* |Importieren von Linien im nativen Format
* Schnittstellen zur modernsten Technologie im CAD/CAE Bereich

P
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GUI-Verbesserung
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Neue Funktionen



Neue Funktionen

Massivumformung

Neue Option flir Massivumformungs-
operationen

—> Aktivierbar in den “Erweiterten
Optionen”

N Advanced options

Modify press stroke

Modify force limit

Use blank self contacts

Use compare to target

Use gravity fit 9

Simulate press opening

Use bulk forming

- STAMPACK
Xpress
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Neue Funktionen

Massivumformung
BSP 1: Materialstarke verringern

= \erzerrte Netzelemente + Netzelemente sind gut ausgerichtet

= Solver am Limit + Solver kann noch tiefer pragen

(=00 STAMPACK
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Neue Funktionen

Massivumformung
BSP 2: Detaillierter Pragestempel

|2025.0.2 | A-A | ||2025.1] A-A
= Materialdurchdringung + Keine Materialdurchdringung
= Solver sturzt ab + Gute Abbildung der

(3 STAMPACK N Materialausbreitung



Neue Funktionen

Massivumformung
BSP 3: Pragen eines Rohrausschnitts

—» STAMPACK
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Neue Funktionen

Massivumformung
BSP 4: Stecker
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Neue Funktionen

Massivumformung
BSP 5: Kantenpragung
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Neue Funktionen

Massivumformung
BSP 6: Tiefes Einpragen
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Neue Funktionen

Massivumformung
BSP 7: Materialfluss
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Neue Funktionen

Beschnittrichtung uber IGES
Import einer Strecke

Im iges—Format oPl0 LAY
= OP30_CT A o il
N/ Cutting properties
= Richtung=P1 - P2 - Nutzlich fur
Keep area
P1 X [mm] 124.87: Y [mm] -8.084 Z [mm)] -2.146 {:} ko m p lexe
@ ° .
, R — Beschnittrichtungen
P2 Cuttingtypem Laser
Direction X Y zZ -X -Y -Z
Y @& Vector
X dirx00 ' diry00  dirz-10

P

i~ STAMPACK
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Neue Funktionen

Klemmpunkte uiber IGES

Import einer iges-Datei mit einem oder mehreren Punkten

= Punkte in CAD anlegen " Import *.iges = Klemmbedingungen

= Export Punkte als *.iges dnpassen

N SPR10 “@Ee

Clamps 0

-
v

ld X(m.. Rx Y(m.. Ry Z(m..

ZkE

- Schnell / Einfach [ Exakt
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Neue Funktionen

Werkzeug Import

Native CAD-Werkzeugdaten konnen direkt in die Operation importiert und
vernetzt werden

- Kein Zwischenschritt Gber das Warehouse notig

—> Warehouse ist immer noch hilfreich, wenn Anpassungen erforderlich sind

Show hidden

aT

Offzet [mm] 0.73 Friction 0.1

U & Punchi &, oo "':J'LE

Ersetzen oder Importieren = Catia, Creo, NX, Parasolid

Beinhaltet:

= * stl, *.step, *.iges

File narge:  OP10TP.igs

Files of type: All available formats (*.stl,*.stp,*.step,...)
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Neue Funktionen

Mathematische Ausdriicke

= Standard Rechenoperationen sind moglich
—> addieren [+], subtrahieren [-], multiplizieren [*], teilen [/]

Distance to Target (m...

_”“— Distance to Target (m... 9 Se h r h i [fre i C h

=Max

L0240 X

e EEE bei Inch-Modellen
- > z.B.1/16

* Exponentielle Schreibweise
- Z.B. “2e-5” oder “3.5E+4”

Distanzei iy sl Distance to Target (m..

=Max

- 030
- 0.26
- 022

3 STAMPACK %



Neue Funktionen

Werkzeuge andern zwischen Pressen Tisch und StoRel

" Neue Option “Werkzeugpresse andern”  pu— —
rawing/Restrike Free forming i1 (3} Coining
= “Drag and drop” ist auch moglich — o

OP40BI AR e dr > i

Cylinder stroke [mm] 21
Offset [mm] 0.0
Friction 0.1

V Press table "’/

& OP40BH /’-Zx v i

Automatic force
v Spaced

Initial force [kN] 2 N Press table

Final force [kN] 2
Cylinder stroke [mm] 1

v o OP40BH

Initiak‘_orce [kN] 2
Final force [kN] 2
Cylinder stroke [mm] 1
Offset [mm] 0.1
Friction 0.1

) STAMPACK 30
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Neue Funktionen

Postprozess - Hohere Bildauflosung
Auflosung vergroRert auf 600dpi

~7-mal
mehr Pixel !

|
i
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12025.0.2 |
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Neue Funktionen

Standard Pfad fiir neue Projekte
Neue Option in den allgemeinen Einstellungen

Preferences b 4
General Graphical Import and mesh options  Calculation Media Results  Shortcuts
Language English -

Show splash window

ChUsersh User

Murnber of recent projects 10
Murnber of running projects 10
Murmnber of launched jobs 50
Measurement number of digits 3

Remaining stroke number of digits 2

Y Material database

Standard m Japan China United States

>) User database

» Units

Apply

/) STAMPACK
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Verbesserte
Funktionen



Verbesserte Funktionen

Interface Performance

Performance deutlich verbessert flr Prozessausfuhrungen und Datenbank
Zugriffe.

Test mit “VXP_solid.gid”

Simulation Start

Durchschn. CPU-Zeit pro Aufruf | 79.60 ms | <1.00 ms <1.00 ms
Beschleunigung >95% >95%

Aktiver Prozess

Durchschn. CPU-Zeit pro Aufruf | 215.94 ms | 88.62 ms 13.83 ms
Beschleunigung ~59% ~93.5%

\ STAMPACK
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Verbesserte Funktionen

Interface Performance

Performance deutlich verbessert fur Prozessausfuhrungen und Datenbank
Zugriffe.

i’(/\ STAMPACK 35



Verbesserte Funktionen

Interface Performance

Performance deutlich verbessert fir Prozessausfuhrungen und Datenbank
Zugriffe.

= Weniger Verzogerung/ Ruckeln
= Reaktionsschneller

—> Schnellerer und angenehmerer Workflow

) STAMPACK
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Verbesserte Funktionen

Postprozess - Querschnitt
Eindeutige Benennung der geschnittenen Werkzeuge und Platine

Cut_OP40BH
Cut2_OP40BP

Cut_Blank1 ) Cut1_Blankl
Cut_OP40BI W o Cut1_OP40BI
Cut_OP40BH W e Cut1_OP40BH
Cut_OP40BP W e Cut1_OP40BP
Cut_Blank1 e Cut2_Blank1
Cut_OP40BI W e - / Cut2_OP40BI
" @ Cut2_OP40BH
W @

Cut_OP40BP

|2025.0.2 |
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Verbesserte Funktionen

Postprozess - Querschnitt
Schnitt bei “Verfeinerungen = 0” jetzt auch moglich

Parameters
End element length [mm] 0.5

Elernent over thickness 1

12025.0.2 |
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Verbesserte Funktionen

Postprozess - Querschnitt

Sicherheitszone jetzt auch sichtbar bei Platinen mit einem Element uber die
Materialstarke

i’(/\ STAMPACK 39



Verbesserte Funktionen

Postprozess - Ergebnisse deaktivieren
Ein zweiter Klick auf ein Ergebnis wahlt es wieder ab

L
T

&3

—iz 3

L4

FLD
+
Py

2 STAMPACK
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Verbesserte Funktionen

Postprozess - Entferne Min/ Max

Nur der ausgewahlte Min/ Max Wert wird
geloscht

FLD Map Center

- 100
90
- 80
X) g0

) STAMPACK
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Verbesserte Funktionen

Standard Lichtrichtung

Zusatzliche Richtungsoption

—> Setzt die Lichtrichtung auf den
Standardwert zuruck

@ STAMPACK H



Verbesserte Funktionen

Standard Parameter - Inch-Modelle
Weitere Standardwerte in Inch Modellen wurden angepasst

A\ Advanced options

N/ Advanced options

Meodify press stroke

Press stroke [in
Modify force limit ~ Automatic RUELIEIN None
Force limit [Ib

Modi rs vloci
Press velocity [in/s m ° °
Output By percentage LSREUELILTIE O E rSC h e I n u n gS b I ld

Stroke (in)

Meodify press stroke

Press stroke [in]] 19.685(

Modify force limit ~ Automatic RUELIEIN None
Force limit [Ib

Modify press veloci
Press velocity [in/s] 39.370°

O,

 [202502]

/) STAMPACK
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Verbesserte Funktionen

Standard Parameter - Beschnitt Optimierung

Die “Max. Abweichung” ist jetzt abhangig von der Materialstarke und Min.
Elementlange der Platine

Trim optimization -~

Target operation POS40 (Positionit ~
Blank surface Center v

Automatic matching fé Z
Blank shape and trimming lines:

Blank outline

v Holes

Blank holes
[1 M Hole 1

Cutting lines

\ STAMPACK
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Verbesserte Funktionen

Postprozess - Export Benennung
= Punktewolke (CPT)

» Werkzeuge/ Platine (STL)

= Kraftgraph

= Materialkarten .

File name:

Files of type: Excel spreadsheets (*.xlsx)

4
File name: OP10TP-ASCIl-mm.stl

Files of type: STL file (*.stl)

12025.0.2 |
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4
File name: OP10_OP10TP_Z-Force

Files of type: Excel spreadsheets (*.xlsx)

File name: OP10TP_OP10_0.00mm.stl

Files of type: STL file (*.stl)

12025.1




Verbesserte Funktionen

Postprozess - Videoaufnahme
= Gleichbleibende Videolange in unetrschiedlichen Formaten
» Anpassung uber “Wiedergabegeschwindigkeit” in den Einstellungen ist

moglich
—> Entspricht der Zeit, die ein Ergebnisschritt gezeigt wird

Preferences

General  Graphical  Import and mesh options

Maximum labels allowed 500
Maximum nodes for stored selections 2000

Use white background on screen capture

N Result cache

Use result cache

\ STAMPACK
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Verbesserte Funktionen

Warehouse Import
Verbesserter *.iges Import

—->Werkzeugsegmente werden besser zusammengefasst
—>Benennung verbessert

;{/ STAMPACK
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Sonstiges
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Sonstiges & Bugfixes

Postprozess - Signierter Abstand
Zielflache wird nichtmehr standardmaliig eingeblendet
—> Bessere Sichtbarkeit nach erstem Klick

Blanks @ Blanks
Blank1 @ Blank1
Operations Operations
w SPR20
OP10BP
OP10BH

Vv SPR20
OP10BP

OP10BH
OP20_cutting
ReferenceTop

[©] optoTP

>0PL v OP1
it ooy
QHPB L=

2 STAMPACK
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Sonstiges & Bugfixes

Jobmanager

Das Interface zeigt nun eine Warnmeldung, wenn es geschlossen wird,
wahrend eine Warteschleife berechnet wird.

Job manager

Jobs Create job

Job status
Vv Queue
@ VXP_PadBelow
(@ VXP_Shell

R0

# Warning X

You have a job in execution and you are going to close your only open Stampack Xpress instance. If you close it, when the current model
A calculation ends, the job will not continue with the calculation of the nest job model until a instance of Stampack Xpress will be opened
again. Do you want to proceed?

Yes Cancel

50



Sonstiges & Bugfixes

Lizenzinstallation

Es wurden Fehlermeldungen Informationstexte bei Aktivierungsproblemen
der Lizenz hinzugeflugt.

X

[C:%PragramD atatStampackiprezsiLicenze].

thiz folder ar
1 can by the Followin

2 full contral.

\ STAMPACK
Xpress 51




Sonstiges & Bugfixes

Bugfix - Beschnitt “Behalte ein Teil”

Die Funktion ,,Behalte - Ein Teil“ in Beschnitt-Operationen hat nicht richtig
funktioniert.

2025.0.2
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Sonstiges & Bugfixes

Bugfix - Loschen von Klemmpunkten

Beim Loschen von Klemmpunkten wurden die Klemmbedingungen
falschlicherweise auf den nachsten Klemmpunkt Ubertragen.

SPR10 “ & & [

-
-

Clamps 4

. Rx Y(m.. Ry Z(m.. Rz

SPRI0 [(£4 B & 0 ' ' v SRI0 MBS

Clamps 3 — Clamps 3

(Mm.. Rx Y(m.. Ry Z(m.. Rz
| -3.0 0.65 | <

-3.0 0.65 &

-15.0 0.65 &

]

Id X(m.. Rx Y(m.. Ry Z(m.. Rz

1 1.2 -3.0 0.65 K
2| 70 -3.0 0.65 N
3| 70 -15.0 0.65

&
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Sonst

Bugfix - Kontaktfindung

in Schalensimulationen wurde der Kontakt von ein paar

icht richtig gefunden.

allen

In seltenen F

Knotenpunkten n

TAAvAY RA YA v
e o0

SO
A ey
AN Y
S

PAVAY,

RN
A

AV

-\

S
sy

2025.0.2
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Sonstiges & Bugfixes

Bugfix - Platinen-Netz bei Details

Die Platine wurde manchmal bei sehr feinen Details, wie z.B.
S-Anbindungen, nicht richtig erstellt.

) STAMPACK
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Hardware Empfehlung

Getestete Hardware:

* Inteli9 9900K + 64Gb RAM mit 16 Kernen von 2019

* Intel Ultra 9 285K + 64GB RAM mit 24 Kernen von 2024 (Price: ca. 585€)

« AMD Ryzen 9950X3D + 64GB RAM mit 32 Kernen von 2024 (Price: ca. 560€)
* Inteli7 6820HQ + 32 GB Ram mit 4 Kernen, Laptop von 2018

Getestete Modelle:

* Medium Schalenmodell

* Medium Volumenmodell

» Performance Paket: 2 grolRe Schalen- & 2 groRe Volumensimulationen, parallel
berechnet mit gleichmaRig zugewiesener CPU-Kernanzahl

Intel i9 9900K 19min 36s 4h 15min 16s 24h 57min 37s
Intel Ultra 9 285K

AMD 9950X3D

Intel i7 6820HQ 42min 4s 6h 57min 6s 66h 19min 5s

) STAMPACK
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Hardware Empfehlung

Empfehlung:

* Moderne Hardware ist wichtig !

* Kleines Budget:
—>Keine Empfehlung !

—>Die Moglichkeiten von Stampack Xpress (Verwendung aller
Kerne pro Lizenz) werden verschwendet

 Normales Budget:
—>Intel Ultra 9 285K oder AMD 9950X3D + 64Gb Ram
—> Bests Preis-Leistungsverhaltnis

) STAMPACK
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Hardware Empfehlung

Reboot tut gut !

Wir empfehlen den Simulationsrechner regelmaldig neu zu starten

- Kann Rechenzeiten beschleunigen und Interface Performance verbessern
—>Besonders hilfreich vor groften Simulationen

) STAMPACK
N Xpress 59



Folgen Sie uns im Netz!

Linke d m@ @D www.stampack.com

STAMPACK BRI ER

Engineering Buamples  Training  Reseller  About  News

Stampack Xpress - Shell Simulation

Stampack GmbH

Umformsimulation fiir Werkzeugkonstrukteure
Softwareentwid klung - Bietigheim, Baden-Wirttem! berg - 1.053 Follower

AW ciena und 3 weitere Kontakee sind hier beschaftigt. - 8 Beschaftigte

 Follower:in

eeeeeee

Bleiben Sie auf dem Laufenden! Folgen Sie uns auf unseren
Plattformen:

Videoinhalte, Entwicklungs-Updates, Messeberichte und mehr ...

) STAMPACK
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